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تحليـلي
نساجي  جهان

مدرنيزه سازی صنعت نساجی
مدرنيزه نمودن فرآيند پيوسته ای بوده و مستلزم تلاش همه جانبه ای است 
تا هر دوی ماشــين آلات و فرآيندهای نســاجی مدرنيزه شوند. همچنين 
تجربه ثابت کرده اســت، واحدهايی که فرآيند مدرنيزه ســازی را به طور 
سيســتماتيک انجام می دهند، بايد راهنمايی شده تا بتوانند رشد خود را 

در طولانی مدت، حفظ نمايند.
مدرنيزه ســازی جهــت افزايش توليد، کاهش هزينه هــای توليد، توجيه 
عقلانی نيروی انســانی، کاهش هزينه انرژی، نگهداری به ازای واحد کالا 
و غيره، ضروری می باشــد. عوامل متعددی سبب شده تا بخش اعظمی از 
واحدهای نســاجی هند، هرگز تلاشی برای مدرنيزه نمودن واحدهای خود 
ننمايند. لذا، صنعت نســاجی هند از آغاز قرن بيســتم، از منسوخ شدگی 

تکنولوژيکی رنج می برد.

پشتوانه مدرنيزه سازی
بر اساس سرشماری ماشين آلات در 80-1979، ميزان بودجه مورد نياز 
مدرنيزه سازی، 1500 کرور1 روپيه برآورد گرديد. طی دهه 1980، دولت 
طرح وام آسان را در راستای مدرنيزه سازی با پرداخت 750کرور روپيه، 
معرفی نمود. بخش ريسندگی ذينفع اصلی اين طرح بوده و بيش از ساير 
بخش ها بهبود پيدا کرد. پس از آزادسازی قانون واردات در سال 1991، 
تنها بخش ريســندگی متزلزل شده و طی دهه 1990، افزايش زيادی در 
ظرفيت آن مشاهده شد. به علاوه، کليه ماشين آلات ريسندگی که از رده 
خارج يا جايگزين شــده بودند، به واحد های کوچکتر ريسندگی واقع در 
داخل يا حومه کويمباتور- تاميل نادو، احمدآباد-گوجارات و ساير مناطق، 
منتقل شدند. به هر حال، بخش ريسندگی مدرنيزه گشته و تعداد زيادی 

از واحدهای 100٪ صادرات محور، پا به عرصه وجود گذاشته اند.
چنيــن اتفاقی برای صنعــت بافندگی رخ نداد. از دهــه 1960، افزايش 
ظرفيت بافندگی با مشکلات زيادی در بخش کارخانجات بخش سازمان 

يافته رو به رو شــد. ايــن امر موجب احداث ســريع واحدهای بافندگی 
برقی در سرتاســر کشــور طی دهه های 1960، 1970 و 1980 گرديد. 
دولت چنين واحدهايی را توســط صدور پروانه هايی به صورت دوره ای، 
قانونمنــد کرده بود. بدين ترتيب، ماشــين های بافندگی متروک شــده 
طبق سياســت جايگزين مجری و توسط بخش ســازمان يافته صنعت، 
جذب بخش سازمان نيافته شــدند. در سال 1985، سياست اتخاذ شده 
در صنعت نســاجی، بخش سازمان نيافته را از مجوز حکومت هند بی نياز 
ســاخته و کليه ماشــين های بافندگی برقی غير مجاز با تکنولوژی های 
قديمی و منســوخ شــده، بار ديگر از طريق ثبت نام قانونمند شدند. به 
منظور مدرنيزه نمودن بخش بافندگی و نيز تحت فشــار وارده ازســوی 
صنعت، دولت واردات ماشين های بافندگی سولزر قديمی و منسوخ شده 
را با قيمت بسيار ارزان طی دهه 1990، آزاد نمود. در همين زمان، دولت 
بــا کاهش يا توجيه عقلانی ماليات و عوارض بــر اجزای وارداتی و ايجاد 
شــرايط مساوی، هيچ تلاشــی برای کاهش هزينه توليد ماشين های بی 
ماکو ننمود. تســهيلات نرخ انحصاری تعرفه های گمرکی برای شــرايط 
کاربر حقيقی، طی 1992 و پس از آزادســازی سياست صنعت و تجارت 
در 1991، حذف گرديد. اين تسهيلات برای بخش کاربر (صنعت نساجی) 
آزاد شدند، اما بخش مهندسی نساجی به همراه ساير بخش های کالاهای 
سرمايه ای به حال خود رها شده و شرايط يکسانی برای آنها در نظر گرفته 
نشد. توليدکنندگان ماشين آلات خارجی از هزينه صنعت توليدکنندگان 
ماشــين آلات داخلی بهره زيادی بردند. بدين ترتيب، در شــرايط کلی 

تغييری حاصل نشد. 
پيشينه بخش پردازش و تکميل نساجی تا حدودی متفاوت می باشد. در 
نتيجه از هم پاشيدگی ساختار مرکب صنعت نساجی طی دهه های 70 
و 80، بخش تکميل غير متمرکز پديد آمد. در حال حاضر بيش از 4500 
واحد تکميل کننده برقی و 9000 تکميل کننده دستی در صنعت وجود 
دارد. به علاوه، تقاضای عظيم برای پارچه های تکميل شده در اندازه های 
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کوچک، صنعت را به سوی استفاده از تکنولوژی و ماشين های قديمی در 
بخش پردازش کننده سوق داد. 

با وجود تعدادی قرارداد همکاری خارجی طی دهه های 1970 و 1980، 
توليدکنندگان ماشــين آلات تکميل طی اين دوره طبق جريان موجود 
حرکــت نمودند. به هر حال، ايــن روند تا حدی طی دهه های 1980 و 
1990، هنگامی که بســياری از شــرکت های توليدکننده ماشين آلات 
به توليد ماشــين های دارای فناوری بالا با/ بدون همکاری خارجی روی 

آورده بوند، تغيير يافت و طی ساليان آتی ادامه پيدا کرد.
لازم اســت اشــاره کنيم که تعدادی از کارخانجات نســاجی مشهور در 
هند، با دستيابی به ماشــين آلات تکميل با فناوری بالا از منابع داخلی 
و خارجی، به تلاش خود در جهت مدرنيزه ســازی طی دهه های 1980 

و 1990 ادامه دادند.

 ۲(TUFS) طرح سرمایه بهبود فناوری
شايع شدن منســوخ شــدگی تکنولوژيکی در صنعت نساجی، دولت را 
مجبور به ارزيابی دوبــاره ی ملزومات مدرنيزه نمودن اين صنعت نمود. 
طــی دهه 1990، 25 هــزار روپيه به مدرنيزه نمودن صنعت نســاجی 
اختصــاص پيدا کرد. در نهايت نيز طرح ســرمايه بهبود فناوری به ويژه 
جهت مدرنيزه نمودن بخش تکميل، از آوريل 1998 معرفی شــد. با اين 
وجود، طی سه سال نخست معرفی اين طرح، هيچ بخشی از آن استقبال 
ننمود. تلاش دولت در سال 2005 و در جهت مدرنيزه نمودن يکپارچه 
صنعت نســاجی در تقابل بــا رژيم تجارت آزاد، تحت نظارت ســازمان 
تجــارت جهانی (WTO)3 انجام گرفت. با اين حــال، اين تلاش منجر 
به مدرنيزه شدن بيشــتر بخش ريسندگی شد. در بخش بافندگی، تنها 
30000-250000 ماشــين بافندگی بدون ماکو طی 1991 الی 2004 
راه اندازی گرديد. حتی پس از آزادسازی واردات ماشين آلات بی ماکوی 

منسوخ شده نيز، فرآيند مدرنيزه سازی نا تمام باقی ماند. 
در بخش تکميل، چندين واحد از مزايای طرح TUFS برخوردار شــدند، 
در حالی که ســطح تکنولوژيکی صنعت به طور عمومی بسيار پايين بود. 
تقاضا برای ماشين آلات با فناوری بالا در اين بخش نيز به واسطه حضور 
بخش غير متمرکز تکميل که پس از جدا شــدن بخش نساجی مرکب به 
وجود آمده بود، بســيار محدود برآورد گرديــد. در حالی که دولت طرح 
20درصد سوبسيد سرمايه را برای بخش بافندگی تخصيص داده بود، يک 
طرح چشمگير سوبسيد ســرمايه 10 درصدی، اضافه بر سوبسيد قبلی، 

جهت بخش تکميل و برای ارتقای فرآيند مدرنيزه سازی عرضه شد. 
اين طــرح در نتيجه کاهش ذاتی هزينه مدرنيزه ســازی، به تعدادی از 
واحدها که از فناوری های قديمی اســتفاده مــی کردند، کمک نمود تا 

تکنولوژی های خود را به روز گردانند. 
بدين ترتيب، تلاش های دولت واحدهای نســاجی را تشويق نمود تا از 
ســال 1999 و بر اساس طرح TUFS، بيش از 74000 کرور روپيه برای 

احداث کارخانه و ماشين آلات سرمايه گذاری انجام دهند.
در اوايل دهه 1990 نيز صنعت نســاجی ظرفيت اســپيندل خود را از 
20 ميليون (فعــال و غير فعال) به 32 ميليون (فعال) در ســال 2010 

افزايــش داد. تعداد ماشــين آلات بافندگی نيــز از 1/4 به 2/5 ميليون 
افزايش يافت. از اين رو، مشــاهده می شود که دولت گام های متعددی 
جهت بهبود رقابت پذيری صنعت نســاجی برداشته است، در حالی که 
اقدامی جهت مدرنيزه نمودن صنعت مهندسی نساجی و لذا رقابت پذيری 

بيشتر اين صنعت، صورت نگرفته است.

صنعت مهندسی نساجی
پيشينه

بخش کارخانه ای سازمان يافته هند، دارای قدمتی معادل دو قرن می باشد. 
با اين وجود، کليه ملزومات ماشين آلات صنعت کارخانه ای تا دهه 1920، 
از طريق واردات تامين می شــد. در دهه 1920، صنعت مهندسی نساجی 
هند، نخستين گام خود را با توليد بخشی از ملزومات و متعلقات، برداشت. 
قيمت ماشــين های وارداتی پس از جنگ جهانی دوم، افزايش زيادی پيدا 
کرد. صنعت نساجی هند نيز نتوانســت از عهده اين شرايط برآيد، چرا که 
خريد ماشــين آلات از لحاظ اقتصادی مقرون به صرفه نبود. اين امر سبب 
آغاز صنعت مهندســی نســاجی (TEI)4 در هند گرديد. ابتکاراتی از سوی 
صنعت نســاجی به منظور احداث واحدهای توليدکننده صنعت نساجی در 

کشور، انجام شده است.
 Lakshmi و TEXMACO، CIMMCO، Mafatal Engimeering
Machine Works، مثال هايی هستند که حکايت از سرمايه گذاری های 
عظيم انجام شــده توسط صنعت نســاجی، دارند. بدين ترتيب، با گران تر 
شــدن واردات و کم شدن تبادلات خارجی طی دهه های 1940، 1950 و 
1960، اين شرکت ها احتياجات خود را از ماشين آلات نساجی و با قيمتی 
منطقی دريافت نمودند. ساير شرکت ها ورود به بخش ماشين آلات نساجی 

را از دهه 1970 به بعد آغاز نمودند.

جایگاه فعلی
TEI در هنــد، يکی از پنج بخش کليدی صنعت کالاهای ســرمايه ای 
می باشــد. اين بخش از زمان آغاز به کار خود طــی دهه 1940، پايگاه 
مهندســی نيرومنــدی را ايجاد کرده که قــادر به توليــد تقريباً کليه 
ماشــين آلات برای ســه بخش اصلی نساجی (ريســندگی، بافندگی و 
تکميل) می باشــد. با تامين بيش از 70٪ از ملزومات صنعت نســاجی از 
دهه 1960 تا 1990، اين بخش از باز شــدن الياف تا توليد پارچه های 
تکميل شده با ســرمايه گذاری 6900 روپيه، سالانه حدود 8000 کرور 
روپيه از بخش ماشــين آلات و ســاير تجهيزات وابسته، سرمايه ذخيره 
مــی نمايد. تعداد واحدهای فعال نيز 1446 می باشــد که از اين تعداد، 
598 واحد به توليد ماشــين آلات مشــغول بوده و 848 واحد نيز، اجزا 
و ملزومات ماشين ها را می ســازند. بيش از 80٪ از واحدها، بنگاه های 
اقتصادی کوچک و بزرگ می باشــند. بديــن ترتيب، بيش از 250 هزار 
فرصت شغلی به طور مستقيم يا غير مستقيم، ايجاد گرديد. لازم به ذکر 
نيســت که TEI در ابتدا سهم عمده ای در رقابت پذيری صنعت نساجی 
هند داشته و در حال حاضر نيز 50-45٪ از تقاضای کلی صنعت نساجی 
هند را (پنبه پاک کنی، ريسندگی، بافندگی و تکميل) تامين می نمايد. 
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با آنکه بخش پوشــاک و کشــبافی از دهه 1980 به بعد پيشرفت نمود، 
به واســطه سياست حفظ صنايع با مقياس کوچک از سوی دولت، توليد 
ماشــين آلات توسط شرکت های داخلی ميســر نشد و به ماشين آلات 
دوخت داخلی و غيره، برای دوزندگی پوشــاک و ماشين های کشبافی با 

تکنولوژی قديمی برای جوراب بافی مانند البسه زير، محدود شدند.

توليد

Source:	Office	of	Textile	Commissioner	&	TEI

توليد، صادرات و واردات ماشين آلات نساجي
توليد ماشــين آلات نساجی طی ســال های گذشته به طور پيوسته ای 
افزايش پيدا کرده اســت. با اين وجود، بحران تقاضای شــديد طی 09-

2008 و 10-2009، بــه طور معکوس و به شــکل قابل ملاحظه ای بر 
رشــد TEI تاثير گذارده اســت. بهره برداری از ظرفيت صنعت که طی 
05-2004 تا 08-2007 افزايش پيدا يافته بود، طی ســال های آتی به 
واسطه رکود در تقاضا، افت پيدا کرد. انتظار می رود برگشت سرمايه طی 

11-2010 و با رشد 25٪+ نسبت به سال 10-2009، صورت گيرد.

قابليت
تعدادی بنگاه اقتصادی کوچک و متوســط وجود دارند که به کار توليد 
ماشــين آلات و نيز کليه انواع اجزا و بخش های آن، تجهيزات آزمايش 
و کنترل مشغول می باشند. به علاوه تعداد چشمگيری از شرکت ها نيز 
از لحاظ تکنولوژيکی، ظرفيت و طرح توليد، دارای استاندارد بين المللی 
می باشــند. بنگاه های اقتصادی کوچک و متوسط، محصولات خود را از 
طريق بومی ســازی تکنولوژی توسط مشارکت ها، سرمايه گذاری های 
مشترک خارجی، کســب دانش فنی در خصوص چگونگی ايجاد مراکز 
R&D و انجمن های فنی در داخل کشــور و يا توســط پيشرفت های 

شخصی خود، توسعه دادند.

ریسندگی
ماشين آلات ريسندگی بخش نساجی، شامل حلاجی، کاردها، ماشين های 
کشش (چندلاکنی)، شانه، نيم تاب، رينگ، ماشين آلات فرعی، ريسندگی 
اپن اند، تابندگی two for one، ماشين های نخ پيچی auto-cone و 

بخش هايی از ملزومات استاندارد بين المللی می باشد.

بافندگی
صنعت بافندگی هند در ايالات تميل نادو، گوجارات و ماهاراشترا متمرکز 
شده است. کشــور هند در بخش مقدمات بافندگی خودکفا شده است، 
بدين معنا که بخش های چله پيچی بخشــی با ســرعت بالا، چله پيچی 
مستقيم و آهارزنی همگام با جديدترين تکنولوژی های روز دنيا می باشند. 
ماشين های توليد شده در بخش های مقدمات بافندگی مانند نخ پيچی، 
تابندگی، بوبين برگردانی، چله پيچی و آهارزنی، دارای اســتانداردهای 
بين المللی بوده و به کشورهای متعددی صادر می شوند. وجود TEI در 
هند موجب توســعه ماشــين های بافندگی راپيری، جت هوا و جت آب 
شده اســت. بخش اعظم بخش ها و لوازم جانبی ماشين آلات مقدمات 
بافندگی و بافندگی در هند توليد می شــود. هند بزرگترين توليد کننده 
ماشين های بافندگی معمولی و اتوماتيک می باشد. ماشين های راپيری 
بدون ماکو، جت هوا و جت آب نيز در اين کشور توليد می شوند. با اين 
وجود، همواره شکافی تکنولوژيکی در ماشين های بافندگی اصلی مورد 

استفاده در بخش بافندگی وجود دارد.

10-092009-082008-072007-062006-052005-2004حوزه ها

2204/632618/863423/123662/222417/442105/00ماشين آلات ريسندگی
ماشين آلات توليد
 الياف و نخ های

مصنوعی
376/42447/20584/48625/30412/79830/00

374/23444/49580/95621/64410/35495/00ماشين آلات بافندگی

382/36454/11593/85635/19419/29460/00ماشين آلات تکميل

 متفرقه (ريسندگی،
111/52132/42172/99185/26122/00120/00بافندگی و تکميل)

آزمايش منسوجات-
کنترل-

 تجهيزات کنترل-
سيستم ها

73/3487/14114/01121/8680/4330/00

 ماشين ها و سوزن
30/3636/0447/0050/4633/3135/0های جوراب بافی

 ملزومات و متعلقات
152/41181/32237/04253/07167/39170/00ماشين آلات نساجی

3705/274401/585753/446155/004063/004245/00کل

 درصد افزايش يا
 کاهش طی سال

گذشته
+٪20+٪31+٪7-٪34

واردات (کرور روپيه)صادرات (کرور روپيه)توليد (کرور روپيه)سال
2007-0836621252629
2008-092417991857
2009-102105751273
2010-113500801200
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ظرفيت: 703 کرور روپيه

موقتی
 

گفتنی است که واردات ماشين آلات دست دوم (45٪)، لوازم يدکی و متعلقات 
(20٪) در مقياس وسيعی صورت گرفته و بخش اعظم ماشين آلات بافندگی 

بی ماکوی وارد شده از چين، دارای فناوری پايين يا متوسطی می باشند.

تکميل
تقريباً کل ماشين آلات تکميل (شامل شستشو، سفيدگری، مرسريزاسيون، 
رنگرزی و غيره) توســط توليدکنندگان داخلی و در داخل کشور توليد 
می شوند. در حال حاضر، ماشين آلات بومی موجود به خوبی با همتايان 
اروپايــی خود رقابت نموده و قــادر به تکميل پارچه ها بــا نتايج قابل 
قبول و با هزينه هايی بســيار منطقی می باشند. البته بسياری از قطعات 
الکترونيکی حســاس و مهم هنوز از ســاير کشورها وارد می شوند. کليه 

قطعات و ملزومات ديگر نيز در داخل کشور توليد می شوند.

 ظرفيت: 886 کرور روپيه

موقتی

در ماشــين آلات تکميل پارچه های پنبه ای و پشــمي هند، شــکاف های 
تکنولوژيکی بســياری به چشم می خورد که با گذشت زمان اين شکاف ها به 

حداقل ميزان خود خواهد رسيد.

تجهيزات آزمایش و کنترل  
صنعت مهندسی نساجی هند توســعه تجهيزات آزمايش و کنترل را در دهه 
1960 آغــاز نمود و امروزه طيف وســيعی از جديدترين تجهيزات آزمايش و 
کنترل با کيفيت بالا در داخل کشور توليد می گردد. تقريباً 80٪ از نياز کشور 
توسط توليدکنندگان داخلی تامين می گردد. همچنين کل ظرفيت 220/17 

کرور روپيه می باشد.

ماشين آلات توليد نخ های مصنوعی
صنعت مهندسی نساجی عمدتاً در سورات و ساير بخش های گوجارات متمرکز 

شده اســت که اغلب به توليد نخ مصنوعی و ماشين آلات تکميل پارچه اعم 
از تکســچرايزينگ، دولاتايی ها، تابنده هــای two for one برای نخ های 
فيلامنتی، ماشــين آلات آهارزنی فيلامنتی zero-twist، بوبين برگردان ها 
و مخروط پيچی های دقيق مشــغول می باشند. با توسعه چنين ماشين آلات 
بومی، صنعت نســاجی نــه تنها تقاضای داخلی توليــد را تامين نموده، بلکه 

صادرات نيز انجام می دهد. در اينجا سهم تقاضا 90-80 درصد می باشد.

ظرفيت: 1000 کرور روپيه

اغلب اجزای ماشين آلات تکميل مکانيکی ليف/ فيلامنت مصنوعی در هند 
توليد می شوند. سورات، راجکوت و سورندرانگر مراکز اصلی توليد اسپيندل، 
کاســه ميل و پايه های اسپيندل و غيره می باشند. تنها اجزای الکترونيکی 
مهم و حساس مانند کنترل های PLC، موتور فرمان يارها (سروو موتورها) و 
غيره را وارد می کند. در واقع هيچ شکاف تکنولوژيکی وجود نداشته و به جز 
خط توليد پلی پروپيلن (PP)، هيچ سازنده ماشين آلات توليد ليف/ فيلامنت 

وجود ندارد.

ماشين آلات کنف
حتی در بخش ماشــين آلات کنفی نيز ســهم تقاضای برآورده شده توسط 
توليدکنندگان داخلی بيش از 60٪ می باشد. نيمی از 12 توليد کننده اصلی 
ماشــين آلات کنف در بخش شرقی متمرکز هستند. بسياری از بخش های 
ماشــين آلات توليد کننده کنف نيز در داخل کشور توليد گشته و ظرفيت 

کل از 70 کرور روپيه تجاوز نمی کند.
شــرکت مهندســی با مســئوليت محدود Lagan در کلکتــه، بزرگترين 
توليدکننده ماشين آلات کنف، قطعات و لوازم جانبی آن می باشد. تعدادی 
واحد مهندســی کوچک نيز وجود دارد که در کلکته و بنگال غربی به توليد 

قطعات و لوازم جانبی ماشين آلات کنف مشغول می باشند.

سایر بخش ها و متعلقات
ساير بخش ها و متعلقاتی که نقش مهمی در توليد و نگهداری ماشين آلات 
نساجی ايفا می کنند عبارتند از: ياتاقان ها، اسنوها، بوبين ها، نگهدارنده های 
بوبين، بوش ها، گيج های کارد، راهنماهای سراميکی، بوبين های مخروطی، 
ماســوره های آلمينيومی و فولادی، ســيلندرها، فيلترهــا، نوارهای فلت، 
موتورها، ســوزن ها، لامل ها، تســمه ها، غلطک ها، رطوبت سازها، ماکوها، 

نوارهای اسپيندل و غيره.

اقلامی که توليد نمی شوند
 ماشــين آلات تاری پودی و کشــبافی با فناوری بالا در هند ســاخته 

واردات (کرور روپيه)صادرات (کرور روپيه)توليد (کرور روپيه)سال
2007-0863539650
2008-0941960600
2009-1046029489
2010-1170040500

واردات (کرور روپيه)صادرات (کرور روپيه)توليد (کرور روپيه)سال
2007-086259/0059
2008-094136/00154
2009-1083014/00167
2010-1190015/00200

واردات (کرور روپيه)صادرات (کرور روپيه)توليد (کرور روپيه)سال
2007-08622211106
2008-0941020804
2009-10495171069

2010-11600201000
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نمی شــوند. هر چند که هيچ کمبودی در ماشــين آلات دوخت داخلی 
معمولی و ماشين آلات تريکو با فناوری پايين، وجود ندارد. غير متمرکز 
بودن بخش پوشاک و جوراب بافی برای توسعه بومی مساعد نمی باشد. 
ظرفيت توليد ماشين آلات پوشاک و جوراب بافی داخلی تقريباً 70 کرور 

روپيه می باشد.
همين شرايط برای ماشين آلات توليدکننده منسوجات فنی و بی بافت ها 

نيز وجود دارد.
در گذشــته ميزان تقاضا بســيار کم بوده است. با اين وجود، منسوجات 
فنی بسياری مانند پارچه های از جنس الياف شيشه، تورهای ماهيگيری، 
پشه بندها، فيلترهای پارچه ای و غيره وجود دارد که توسط ماشين آلات 

بومی توليد می شوند.

TEI، تسریع کننده نيرومند رشد همه جانبه
پيش بينی می شود که تا سال 2020، 68 ميليارد دلار سرمايه گذاری از 
سوی صنايع نساجی هند مورد نياز باشد. اين امر موجب ايجاد پتانسيل 

زيادی برای TEI و معامله برد- برد برای کليه سرمايه داران می گردد.
ماشين آلات با فناوری بالا و لوازم جانبی آنها که در هند توليد می گردد، 
عموماً در مقايسه با ماشين آلات وارداتی قابل قياس، 30-15٪ ارزان تر 
بوده و از اين رو موجب صرفه جويی زيادی می شوند. اين امر همچنين 
از نظر هزينه کل مالکيت به واســطه در دسترس بودن خدمات و لوازم 
يدکی ارزان تر و آســان تر، موجب ايجاد صرفه جويی های قابل توجهی 

در صنعت نساجی هند می گردد.
اين امر در نتيجه ذخيره بيشــتر ارز خارجی، ايجاد فرصت شغلی بيشتر 
و تقويت درآمد ماليات دولت، موجب فراهم شــدن ســودهای اقتصادی 
هنگفتــی می گــردد. نزديکی تنگاتنگ TEI و صنعت نســاجی هند از 
طريق تعاملات نزديکتر، به گســترش توليد، بهبود فرآيند و غيره کمک 

خواهد کرد.   

TEI پتانسيل
صنعت مهندسی نســاجی هند طی 50 سال گذشــته نقش مهمی در 
رشد و توسعه صنعت نساجی کشور ايفا نموده است. عوامل متعددی در 
توســعه برند جهانی و رقم زدن آينده ی TEI هند، نقشی کليدی دارند. 
بدين منظور، نياز اســت تا TEI از طريق يک مسير برنامه ريزی شده ی 
ســرمايه گذاری جهت ايجاد قابليت های کوتاه مدت و بلند مدت براي 
فراهم نمودن مزيــت های رقابت پايدار از طريق نــوآوری و راندمان ها 

فرآيندی، آغاز به کار کند. 
به نظر می رسد که  نياز مبرمی به حمايت از فعاليت های TEI از سوی 
دولت حس می گردد. ايجاد چارچوب سياســت مناســب توسط دولت، 

شرايطی مساعد برای نوآوری های رشد محور فراهم مي كند.
همچنين برای کمک به R&D عملی و برنامه های آکادميک وابســته، 
به مشارکت صنعت و دانشگاه نياز می باشد. متمرکز شدن بر برنامه های 
R&D و مراکــز آموزش عالی در موسســات تکنولوژی هندی و ســاير 

کالج های مهندســی منطقه ای و نيز انســتيتوهای تحقيقاتی نســاجی 
می تواند موجــب پيدايش مجراهای مورد نياز برای جذب دانشــجويان 

فارغ التحصيل به سيستم مهندسی نساجی شود. 
به منظور ايجاد رشــد پايــدار و بلندمدت، لازم اســت در اغلب چنين 
برنامه هايی بين بخش های دولتی و خصوصی مشــارکت صورت گيرد. 
صادرات خدمات فنی و مهندســی به کشورهای جهان سوم نيز بايد در 
دستور کار قرار گيرد تا از رکود تقاضا در راستای تلاش های پر بار برای 

صادرات جلوگيری کند.

نتيجه گيری
نگاهی اجمالی به پيشرفت های صورت گرفته در صنعت نساجی و صنعت 
مهندســی نساجی هند حاکی از آن است که سياست های دولت مسبب 
رشد نامتعادل صنعت نســاجی بوده که بزرگ ترين اشکال در رقابت با 
ساير قدرت های برتر نساجی جهان (مانند چين) می باشد. حوزه وسيعی 
برای رشد صنعت نســاجی و صنعت مهندسی نساجی هند وجود دارد. 
تنها شــانس موجود برای رشد و توسعه بلند مدت و پايدار اين صنعت و 

کشور، داشتن ديدی کلی نگر می باشد.
لازم است تا تکنولوژی منســوخ شده به ويژه زير پرچم مدرنيزه سازی، 
تشويق گردد. همچنين توســعه و ساخت ماشين آلات با فناوری بالا از 
طريــق صنايع داخلی نيز مورد نياز می باشــد. اين امر می تواند موجب 
رشــد رو به جلوی صنعت نســاجی و صنعت مهندسی نساجی هند در 

عرصه های جهانی گردد.
هدف صنعت مهندسی نساجی، ايجاد TEI نيرومندی است که می تواند 

رشد يابد، رقابت کند و صادرات انجام دهد.
ايــن امر موجب حمايت از صنعت نســاجی هند، ايجــاد تحرک در اين 
صنعت و رقابتی ساختن آن شده است. تحقق اين هدف مستلزم تقويت 
تکنولوژيکی در کليه بخش ها می باشد، همچنان که پيش از اين، بخش 
ريسندگی دچار تحول گشته و 75-70 درصد از تقاضای ماشين آلات با 

فناوری بالای صنعت نساجی هند را برآورده نموده است. 
بديــن ترتيب، هند به يک قطب توليدی برای ماشــين آلات، قطعات و 
لوازم جانبی نســاجی تبديل خواهد شــد که اين امر موجب مشــارکت 
بيشــتر در ايجاد فرصت های شــغلی و توليد ناخالص داخلی می شود. 
صنعت مهندســی نســاجی اميوار اســت بتواند حمايت صميمانه کليه 

سرمايه داران و دولت را جلب نمايد.
 

1- هر کرور برابر با ده ميليون می باشد
2-	Technology	Upgradation	Fund	Scheme
3-	World	Trade	Organization
4-Textile	Engineering	Industry

منبع:
www.fiber2fashion.com


